D-05.03.11 Frezowanie nawierzchni asfaltowych na zimno ,, IK-Projekt” Nowy Dwér Maz.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D-05.03.11.
FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH NA ZIMNO

1. WSTEP

Grupa robot: Roboty w zakresie konstruowania, fundamentowania oraz wykonywania nawierzchni autostrad i
drég.

KOD CPV: 45233000-9

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania szczegotowe dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z frezowaniem
nawierzchni asfaltowej na zimno w ramach  przebudowy drogi powiatowej nr 2122W Rzewnie — Grudunki — Brzuze na odc. od km
(0+000 do km4+721, na odcinku o Iacznej dlugosci 4,721 km.

1.2. Zakres stosowania ST

Zakres stosowania niniejszej SST jest zgodny z ustaleniami zawartymi w SST D-M-00.00.00 "Wymagania
ogolne" pkt. 1.2.

1.3. Zakres Robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem frezowania na zimno
istniejacej nawierzchni bitumicznej jezdni celem profilowania spadkoéw poprzecznych. Frezowanie profilujace
wyniesie max 4cm.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Frezowanie nawierzchni asfaltowej i betonowej na zimno - kontrolowany proces skrawania gornej
warstwy nawierzchni asfaltowej i betonowej, bez jej ogrzania, na okre§long gteboko$¢.

1.4.2. Frezarka drogowa - maszyna do frezowania nawierzchni na zimno.

Pozostate okreslenia podstawowe podane w niniejszej ST sa zgodne z zamieszczonymi w SST D-M-00.00.00
"Wymagania ogolne" pkt. 1.4.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace Robot
Ogodlne wymagania dotyczace wykonania Robot podano w SST D-M-00.00.00 "Wymagania ogélne" pkt.1.5.

2. MATERIALY
- nie wystepuja

3. SPRZET
Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00"Wymagania ogdlne"pkt. 3.

Do frezowania nawierzchni na zimno nalezy stosowaé frezarki drogowe umozliwiajagce frezowanie
nawierzchni asfaltowej na zimno na okreslong glebokos¢ z doktadnoscia okreslong w pkt. 5 niniejszej ST.

Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie i zapewnia¢ zachowanie wymaganej rownosci oraz pochylen
poprzecznych i podtuznych powierzchni po frezowaniu. Wymagang réwnos$¢ okreslono w pkt. 5 niniejszej ST.

Szeroko$¢ bebna frezujacego powinna by¢ dobrana zaleznie od zakresu robot. Przy lokalnych naprawach
szeroko$¢ bebna moze by¢ dostosowana do szerokosci skrawanych elementéw nawierzchni.

Frezarki musza by¢ wyposazone w przeno$nik sfrezowanego materiatu, podajacego go z jezdni na
samochody.

Frezarki powinny by¢ zaopatrzone w systemy odpylania.

Sprzet uzyty do frezowania nawierzchni powinien odpowiada¢ pod wzgledem typu i ilosci wymaganiom
zawartym w PZJ i by¢ zaakceptowany przez Inspektor Nadzoru.

Wydajnos¢ frezarek powinna zapewni¢ wykonanie robot przy jak najmniejszych zaktdceniach ruchu.
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4. TRANSPORT

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-00.00.00 "Wymagania ogblne" pkt. 4.
4.1. Transport sfrezowanego materialu

Transport sfrezowanego materialu powinien by¢ tak zorganizowany, aby zapewni¢ pracg frezarki bez
postojow. Srodki transportu powinny spetniaé wymagania podane w SST D-M-00.00.00 "Wymagania og6lne" pkt.
15.9.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne zasady wykonywania Robdt podano w SST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt.5.

Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do glebokosci, szerokosci i do pochylen zgodnych z Dokumentacja
Projektows z doktadnoscig = 5 mm.

Nierownosci sfrezowanej powierzchni mierzone tata 4-metrowa zgodnie z BN-68/8931-04, przy uzyciu
klina pomiarowego o0 szeroko$ci 40 mm, powinny wynosi¢ 8 mm.

Jezeli ruch drogowy ma by¢ dopuszczony po sfrezowanej nawierzchni, to wowczas, ze wzgledow
bezpieczenstwa, nalezy spetni¢ nast¢pujace warunki:

a) nalezy usuna¢ $cigty materiat i oczy$ci¢ nawierzchnig,

b) przy frezowaniu poszczegblnych pasow ruchu, wysoko$¢ podiuznych pionowych
krawedzi nie moze przekracza¢ 40 mm,

C) pionowe krawedzie poprzeczne na zakonczenie dnia roboczego powinny  miec

klinowo $cigte krawedzie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady dotyczace kontroli jakosci Robot podano w SST D-M-00.00.00 "Wymagania ogolne" pkt. 6.

6.1. Kontrola jako$ci Robot podczas frezowania nawierzchni na zimno powinna obejmowac pomiary okreslone
w tablicy 1.

Tablica 1. Zakres czestotliwo$ci badan kontrolnych przy frezowaniu nawierzchni na zimno.

Lp | Wlasciwos¢ Czgstotliwo$¢ badan kontrolnych

Glebokos¢ frezowania na biezaco

6.2. Dopuszczalne tolerancje
Sfrezowana powierzchnia nawierzchni powinna by¢ zgodna z Dokumentacja Projektowa, z nastepujacymi
tolerancjami:

- réwnos¢ podtuzna i poprzeczna jak w pkt. 5.1.
- spadek poprzeczny + 0,5%.

- szeroko$¢ frezowania £ 5 cm,

- glebokos¢ frezowania £ 5mm

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady dotyczace obmiaru Robot podano w SST D-00.00.00 "Wymagania ogoélne" pkt.7.

Jednostka obmiarows jest 1 m? frezowanej nawierzchni, z rozdzieleniem na dwa zakresy grubosci : 1+5 cm
i powyzej 5 cm..

Nadmierna grubos$¢ frezowanej warstwy lub nadmierna powierzchnia w stosunku do Dokumentacji
Projektowej, wykonane bez pisemnego upowaznienia Inspektor Nadzoru, nie moga stanowi¢ podstawy do roszczen o
dodatkowa zaplate.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru Robot podano w SST D-M-00.00.00 "Wymagania ogolne" pkt. 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa i ST jezeli wszystkie badania i
pomiary wg pkt. 6 niniejszej SST daty wyniki pozytywne.

Przebudowa drogi powiatowej nr 2122W Rzewnie — Grudunki - Brzuze



D-05.03.11 Frezowanie nawierzchni asfaltowych na zimno ,, IK-Projekt” Nowy Dwér Maz.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 "Wymagania ogoélne" pkt. 9.

Cena jednostkowa 1 m? frezowanej nawierzchni obejmuje:
- prace pomiarowe,

- frezowanie warstw nawierzchni bitumicznej ,

- wywiezienie sfrezowanego materiatu,

- przeprowadzenie pomiarow nawierzchni po frezowaniu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1.BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rowno$ci nawierzchni planografem i tatg.
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